INSTRUKCJA OBSLUGI

XYTRONIC LF-3000
Stacja lutownicza 90W
Z grzatka w.cz.



WSTEP

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej XYTRONIC, o duzej pojemnosci cieplnej z
zastosowang technologig grzania prgdem -w.cz.. .(400kHz), najlepszego
rozwigzania dla spetnienia Twoich potrzeb. jesli.chodzi o sprzet lutowniczy do
lutowania bezotowiowego. Wierzymy, ze bedziesz wiecej niz zadowolony z wielu
funkcji i wszechstronnosci nowej stacji lutowniczej. Przed uzyciem stacji nalezy
uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, aby zmaksymalizowa¢ korzysci
wynikajgce z zastosowania nowej stacji lutowniczej.

A OSTRZEZENIE: To urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzywania przez
dzieci lub inne-osoby bez pomocy lub nadzoru dorostych, jesli ich zdolnosci
psychofizyczne ‘uniemozliwiajg im korzystanie z niego bezpiecznie. Dzieci
powinny by¢é nadzorowane, aby nie bawity sie tym urzadzeniem.
Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa spowoduje zagrozenie dla zycia i
zdrowia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z
niewtasciwego uzytkowania urzgdzenia lub niedozwolonych zmian.

A UWAGA:

Kiedy zasilanie jest wtgczone, to temperatura grota osigga wartosci 100-520 °C.
Aby unikng¢ obrazen lub uszkodzenia ciata oraz przedmiotéw w obszarze pracy,
nalezy przeczyta¢ uwaznie ponizsze uwagi:

¢ Nie nalezy dotykaC grota , elementu grzejnego lub czesci metalowych w
poblizu grota.

¢ Nie dopusci¢, aby grot zblizyt sie, albo dotknat, do materiatow tatwopalnych.

e Poinformowac¢ inne osoby przebywajgce w poblizu, Zze urzgadzenie jest
gorace i nie powinno by¢ dotykane.

e W czasie przerw lub po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie.

e W przypadku wymiany czesci lub na czas przechowywania stacji nalezy
wytgczyc¢ zasilanie.

e Zawsze nalezy umieszczac lutownice w oryginalnym uchwycie, gdy nie jest
uzywana.

e W celu ochrony zdrowia, nie wdycha¢ oparéw lutowniczych.

e Nie podejmowac sie napraw we. wtasnym zakresie. Tylko autoryzowany
technik ma prawo podjecia naprawy. Do napraw uzywac tylko oryginalnych
czesci zamiennych.

UWAGA: Temperatura moze by¢ ustawiona w przedziale od 100~520°C.
Dzieki duzej mocy i szybkiej stabilizacji temperatury stacji, mozna ustawi¢
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bardzo wysokg temperature pracy, nie rekomendujemy jednak ustawiania
temperatury wyzszej niz 480°C, poniewaz prowadzi to do skrécenia
zywotnosci grota.

KLUCZOWE CECHY

¢ WYKRYWANIE USZKODZENIA GRZALKI/CZUJNIKA:
Uszkodzenie obwodu czujnika temperatury sygnalizowane jest
przez wyswietlanie komunikatu "S--E" , jednoczesnie nastepuje
odtgczenie zasilania grzatki (stacji). Uszkodzenie grzatki jest
sygnalizowane przez komunikat "H--E" Jednoczesnie nastepuje
odtagcznie obwodu grzatki.

¢+ BLOKADA ZADANEJ TEMPERATURY ("LOCK OUT")
Zadana temperatura pracy moze by¢ chroniona hastem dostepu,
co jest bardzo uzyteczne dla zarzadzania np. linig produkcyjng

¢+ WYSOKA MOC, SZYBKA STABILIZACJA TEMPERATURY
Duza moc (90W) i bardzo dobra stabilizacja temperatury
usprawnia proces lutowania, skracajgc czas pracy, co minimalizuje
wptyw ciepta na lutowane elementy i na zywotnosc¢ grota.

¢ OSZCZEDZANIE ENERGII
Jesli wigczona jest funkcja automatycznego uspienia, to po 20
minutach bezczynnosci funkcja uaktywnia sie. Pozwala to na
oszczednosC - energii, zmniejszenie temperatury grota oraz
wydtuzenie jego zywotnosci.

¢ IZOLOWANA PODSTAWKA LUTOWNICZA Z CZYSCIKIEM
GROTA
Czyscik wykonany z lekko sciernych wiorkow mosieznych, zamiast
tradycyjnej ggbki, spetnia wymogi RoHS 'i lepiej czysci groty bez
potrzeby zwilzania wodg i obnizania temperatury grota.

¢ WYJSCIE NISKONAPIECIOWE DLA BEZPIECZNEJ OBSLUGI
Zespot zasilania stacji ‘jest  odseparowany od napiecia sieci
transformatorem i wykorzystuje do zasilania grzatki bezpieczne
napiecie 36V AC. Do kolby lutownicy doprowadzone jest rowniez
bezpieczne napiecie 36V AC, zasilajgce ceramiczny element
grzejny o mocy 90W, zapewniajgc bardzo szybkie nagrzewanie i
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uzyskiwanie nastawionej temperatury pracy. Kolba Ilutownicza
wyposazona jest w elastyczny, niepalny ‘przewdd 6-zytowy, o
wysokiej odpornosci temperaturowej.

+ ESD BEZPIECZNE | WOLNE OD PRZEPIEC OBWODY
ELEKTRYCZNE
Zastosowano uktady elektroniczne ,przetgczania w zerze” dla
ochrony wrazliwych elementow (uktady CMOS i inne) przed
szkodliwymi- prgdami i przejsciowymi impulsami napieciowymi,
jakie . czesto ‘wystepujg w mato efektywnych, mechanicznie
przetgczanych uktadach innych stacji.

e ODLACZANY PRZEWOD ZASILANIA Z WTYKIEM
Gniazdo wejsciowe zasilania umozliwia zastosowanie kabla
zasilania z wtykiem sieciowym odpowiednim dla standardu danego
kraju

e GNIAZDO UZIEMIENIA
Pozwala na podtgczenie dodatkowego uziemienia lub podtgczenie
opaski antyelektrostatycznej, jezeli jest to wymagane.

OPIS URZADZENIA

LF-3000 to stacja lutownicza z elektroniczng kontrolg temperatury z
zastosowaniem specjalizowanego inteligentnego mikroprocesora,
zaprojektowana dla spetnienia obecnych i przysztych wymagan
przemystu  elektronicznego.  Stacja jest przystosowana do
profesjonalnych  prac lutowniczych z  komponentami  SMD.
Ergonomiczna i lekka kolba lutownicza z matg odlegto$cig pomiedzy
elementem grzejnym i grotem zapewnia bardzo szybkie nagrzewanie i
bardzo szybkg kompensacje cieplng. - Wysokiej jakosci sensor
temperatury i odpowiednia technologia przenoszenia ciepta zapewniajg
precyzyjng regulacje temperatury, co jest podstawg uzyskiwania
potgczen lutowniczych wysokiej jakosci. Obudowa stacji ze stopow
aluminium jest mocna i wytrzymata, dobrze odprowadza ciepto i jest
odpowiednio odporna na interferencje  elektro-magnetyczne.

Zastosowany kabel zasilania kolby lutowniczej jest elastyczny i odporny
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na wysokie temperatury. Regulacja temperatury jest wygodna, szybka i
precyzyjna.

Zastosowane ukfady elektroniczne kontroli temperatury zapewniajg
uzytkownikowi zmienianie temperatury grota w granicach 100~520°C
bez potrzeby wymiany grota lub elementu grzejnego. Dodatkowo
cyfrowy wyswietlacz oraz przyciski sterowania na przednim panelu
zapewniajg czytelny widok ‘oraz wygodng regulacje. Temperatura
utrzymywana jest w: granicach +/-3 °C od nastawionej temperatury
pracy dzieki czujnikowi typu termopara, ktéry jest umieszczony w
gtowicy grzatki, co-pozwala grotowi przylega¢ do czujnika . Moc 90W
pozwala ‘jednoczesnie na szybkie nagrzewanie jak réwniez bardzo
szybka stabilizacje temperatury.

Wiele cech stacji czyni jg idealnym narzedziem dla serwisu i technikow
serwisowych jak réwniez w procesie lutowania na liniach
produkcyjnych.



OPIS FUNKCJI NA PANELU PRZEDNIM
Panel przedni

-~
- 1. Odczyt temperatury
2. Wskaznik pracy grzafki
- 3. Przycisk funkcyjny "SET"
" 4 4."V" : przycisk "W doét"
i ‘5\ 5. "A" : prZyCiSk "DO géry"
6. Gniazdo kolby lutowniczej
® 7. Wigcznik zasilania
,7\
Widok z tytu
8. Gniazdo przewodu
zasilajgcego
9. Bezpiecznik
10. Gniazdo uziemienia
_:\'gj
~9)
40

Kolba lutownicza



Grzatka: wysoko-
czestotliwosciowe grzanie,
szybkie narzewanie i
znakomita stabilnosc¢
Czujnik:bardzo blisko grota, temperaturowa

z doskonatym okresleniem
temperatury

Grot: osobna, tatwo
wymienna czesc




SPECYFIKACJA:

Model LF-3000
Zasilanie 220~240V. AC /50 Hz
Czestotliwos¢ pradu grzafki 400kHz
Moc 36V AC/90W
Bezpiecznik T1A
Zakres temperaturowy 100°C ~ 520°C
Zakres korekcji temp. +99°C ~ -99°C
100°C
Ustawienia domysine Bez hasta dostepu
Wartos¢ korekcji temperatury "00"
Stopnie Celcjusza
Wymiary 111 x 158 x 137 mm (szer x wys x dtug.)
Masa 2,5 kg
TEMPERATURA PRACY

Dla spetnienia wymogdw Dyrektywy RoHS nie wolno stosowaé do lutowania w
procesach lutowniczych stopow lutowniczych z zawartoscig otowiu typu np. 60/40.
Lutowia bezotowiowe wymagajg temperatury pracy ok. 30°C wyzszej niz
dotychczas stosowane stopu lutownicze z zawartoscig oftowiu. Rzeczywista
temperatura pracy nowych stopdw lutowniczych zalezy od typu stopu, rodzaju
lutowanych powierzchni i moze by¢ rozna w zaleznosci od producenta. Przecietne
temperatury pracy lutowia bezotowiowego sg przyktadowo podane nizej:

Punkt topnienia 220 °C

Typowe operacje lutowania 300~360 °C

Praca na liniach produkcyjnych 360~410 °C

Jezeli temperatura pracy stacji jest ustawiona w podanych. wyze| zakresach
odpowiednich dla rodzaju prowadzonego procesu lutowniczego to zapewniona
jest odpowiednia jakos¢ potgczen lutowniczych. Zbyt niska temperatura powoduje
spowolnienie rozptywania lutowia i niebezpieczenstwo powstawania ,zimnych”
potaczen. Zbyt wysoka temperatura wywotuje wypalanie topnika i emisje duzej
ilosci biatego dymu; w rezultacie powstajg duze skurcze w potgczeniach lub trwate
uszkodzenia ptytek PCB. Moze to powodowac skrocenie zywotnosci grota.

WAZNE: Temperatury powyzej 410°C nie sg rekomendowane dla normalnych,
typowych procesow lutowania, ale mogg byé uzywane przez krotki okres jezeli tak
wysokie temperatury sg wymagane lub niezbedne. Prosimy pamieta¢, ze stopy
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lutownicze bezotowiowe wymagajg wyzszej temperatury: lutowania, co skraca
zywotnos¢ grotow.
INSTRUKCJE OBSLUGI

e Nalezy upewni¢ sie czy napiecie zasilania sieci odpowiada napieciu
zasilania, do jakiego przystosowana jest stacja.

e Starannie sprawdzi¢ czy stacja i jej wyposazenie nie zostato uszkodzone w
transporcie

e Zestaw, oprocz samej stacji lutowniczej zawiera:
- Kolbe lutowniczg
- Podstawke lutowniczg z czyscikiem grotdw (wiorki mosiezne)
- Przewod zasilajgcy z wtykiem sieciowym.

CZYNNOSCI OBSLUGOWE

1. Upewnic¢ sie, ze witgcznik zasilania jest w potozeniu 'Wytgczone'.

2. Poditgczy¢ wtyk przewodu kolby lutowniczej do stacji oraz podtgczy¢ stacje
do instalacji elektrycznej.

3. Wiaczy¢ zasilanie stacji - wtgcznik zasilania ustawi¢ w pozycji 'Witgczone'
(biata kropka).

4.  Wecisnagé¢ przycisk ,A” i przytrzymac, az do uzyskania temperatury 250°C .
Nastepnie nalezy pobieli¢ grot po jego nagrzaniu poprzez natozenie na grot
Swiezej warstwy lutowia — chroni to grot i wydiuza jego zywotnosc.

5.  Gdy temperatura grota osiggnie zadang temperature, to sygnalizowane jest
to jest migotaniem diody swiecgcej wskaznika pracy grzatki. Stacja jest od tej
chwili gotowa do pracy.

/N\OSTRZEZENIA:
PAMIETAJ, GROT JEST GORACY

Grot i jego tulejka mocujgca kolby-lutowniczej moga by¢é powazng przyczyng
oparzen, jezeli dopuscimy do' kontakiu ze skoérg. Zawsze nalezy umiescic
nieuzywang kolbe lutowniczg w podstawce.



NIE WOLNO PRACOWAC, GDY OBWODY SA POD
NAPIECIEM

Przed lutowaniem obwoddw, kiére mogq by¢ pod napieciem nalezy upewnic¢ sie,
ze sprzet ten jest wytgczony, a przewdd zasilajgcy jest odtgczony od sieci
zasilania.

NIE UZYWAC STACJI, GDY JEST USZKODZONA

Jezeli przewdd =zasilania jest ‘uszkodzony Iub stacja wskazuje symptomy
uszkodzenia nalezy bezzwtocznie odtgczyC stacje od zasilania sieciowego.
Uszkodzona stacja- moze by¢é naprawiana tylko przez autoryzowany serwis
dystrybutora.

NIE WOLNO MODYFIKOWAC STACJI LF-3000 !

Ostroznie: Lutownica stacji pracuje w wysokiej temperaturze i moze
spowodowac oparzenia ludzi lub pozar obiektu. W zadnym przypadku nie
wolno dotykaé grotem lub grzatka ciata lub innych obiektéw. Nalezy trzyma¢
grot w odpowiednim oddaleniu od tatwopalnych materiatéw, gdy stacja jest
wiaczona lub podczas jej chiodzenia. Aby wymieni¢ groty powinno sie
pozwoli¢ ostygna¢ elementom, ktére mogty osiaggha¢ wysoka temperature.

WPROWADZENIE DO FUNKCJI USTAWIEN

USTAWIENIA TEMPERATURY: (hasto nie ustawione)

1. Zwiekszanie temperatury: Wcisniecie przycisku ,A” jeden raz powoduje
zwiekszenie temperatury o 1°C. Wcisniecie i przytrzymanie przycisku ponad
2 sek spowoduje przyspieszone ciggte zwiekszanie zadawanej temperatury.

2. Zmniejszanie temperatury: Wciskanie przycisku ,, ¥” powoduje uruchomienie
procedury jak wyzej, ale w odniesieniu do obnizania temperatury

USTAWIENIA PARAMETROW:

1. Nacisng¢ i przytrzymac przez 4 sek. przycisk SET, az do
wyswietlenia symboli - - -“. Komunikat ten bedzie pulsowat — oznacza
to, ze nalezy wprowadzi¢ hasto. Fabrycznie ustawione jest hasto “010".
Hasta tego nie mozna zmienic. Jezeli wprowadzone hasto bedzie
poprawne, to stacja przejdzie do. trybu ustawiania parametrow pracy.
Jezeli hasto bedzie niepoprawne, to stacja automatycznie opusci
biezacy tryb.

2. Po wejsciu do trybu ustawiania parametréw na wyswietlaczu pojawi
sie pulsujgcy komunikat “F-0". Naciskajgc przyciski "A"oraz "V " nalezy
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wybra¢ zadany tryb ustawien. Jezeli w czasie 15 sek. uzytkownik nie
dokona wyboru, to stacja automatycznie opusci tryb ustawien.

Wybor trybu ustawien odbywa sie sekwencyjnie zgodnie z ponizszym
schematem:
F-0 — F-1 — F-2 — F-3

3. Ustawianie wymagalnosci hasta (F1)
Gdy na wyswietlaczu stacji pojawi sie i pulsuje “F-1”nalezy nacisngc
SET — stacja przejdzie wéwczas do trybu ustawiania wymagalnosci
hasta. Naciskajgc przyciski "A"oraz "V" nalezy wybra¢ Zzadany
parametr, jezeli uzytkownik wprowadzi “000” oznacza to, ze zmiana
ustawien stacji nie bedzie chroniona zadnym hastem. Jezeli zostanie
wprowadzona wartos¢ np. “100" oznacza to, ze stacja bedzie
chroniona hastem o tej wartosci (hasto mogg stanowicC trzy dowolne
kolejno wybrane cyfry). Nacisniecie SET powoduje opuszczenie trybu
wprowadzania hasta, lecz nadal mozemy dokonywa¢ zmian
pozostatych ustawien lub powrdci¢ do trybu ustawieh hasta.
4. Ustawianie korekty temperatury (F2)
Nacisniecie przycisku SET, gdy na wyswietlaczu jest symbol “F-2” powoduje
wejscie do trybu ustawien korekcji ustawien temperatury. W-danej chwili na
wyswietlaczu pokazuje sie biezgca korekta ustawien.
A. Operacje korekty temperatury Celcjusza:
Naciskajgc ,A” lub ,¥” nalezy wybra¢ zgdang korekcje temperatury. Jezeli na
miejscu pierwszej cyfry ukaze sie “-” oznacza to “minus” (biezgce temperatura
bedzie korygowana ,in minus”), w przeciwnym razie biezgca temperatura
bedzie korygowana ,in plus”). Aby. opusci¢ tryb korekcji temperatury nalezy
nacisng¢ SET.
Przyktad: Jezeli zadana temperatura stacji wynosi 300°C, a odczyt na
zewnetrznym termometrze wynosi 290°C, to niezbedna jest korekta ,in plus”
10°C. Metoda korekty: jesli warto$¢ korekty wynosi "00" lub "-00", to nalezy w
takim przypadku zwiekszyc istniejgcg korekte temperatury o wartos¢ +10. Jesli
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aktualna warto$¢ korekty wynosi "-20", to nalezy jg zmieni¢ na "-10". Je$li
natomiast wartos$¢ korekty wynosi 20, to nalezy jg zmieni¢ na 30.

5. Ustawianie trybu uspienia (F3)
Nacisniecie przycisku SET, gdy na wyswietlaczu jest miga symbol “F-3”
powoduje wejscie do trybu ustawien stanu uspienia. Wéwczas na wyswietlaczu
pokazuje sie biezgca wartos¢ ustawien. Naciskajgc "A"oraz "V " nalezy wybrac
zgdang wartos¢. Jezeli zostanie wprowadzona wartos¢ “000” oznacza to, ze
stacja bedzie pracowata bez stanu u$pienia. Jezeli zostanie wprowadzona
wartos¢ “100” oznacza to, ze stacja bedzie przechodzita automatycznie w tryb
uspienia. Nacidniecie przycisku "SET" spowoduje opuszczenie trybu ustawien
trybu uspienia, 'a stacja automatycznie zapisze ustawienia. Uzytkownik moze
kontynuowac ustawianie innych trybéw lub wrdci¢ do poprzedniego trybu.
6. Metoda wybudzania
- Uspienie ze zmniejszeniem temperatury: Jesli stacja ma aktywng Funkcje
Uspienia, to po 20 minutach bezczynnosci system automatycznie przejdzie w stan
uspienia, a temperatura spadnie do 100°C, a na wyswietlaczu bedzie migac
warto$¢ "100". Podniesienie kolby lutowniczej wyprowadza stacje ze stanu
uspienia, a temperatura zacznie szybko rosng¢ do wartosci zadanej. Sg trzy
metody wybudzenia stacji:
a. Podniesienie kolby lutowniczej i delikatne potrzasniecie nia,
b. Nacisniecie dowolnego przycisku staciji
c. Wylgczenie stacji wtgcznikiem gtdwnym i ponowne wigczenie jej.

- Uspienie z wylgczeniem: jesli stacja przejdzie w tryb uspienia i nie bedzie
uzywana przez 40 minut, to nastgpi jej automatyczne wytgczenie. Oznacza to
odciecie zasilania grzatki a na wyswietlaczu bedzie miga¢ symbol "- - -". Aby
ponownie zaczg¢ korzysta¢ ze stacji nalezy wytgczy¢ jg wigcznikiem gtownym ,a
nastepnie ponownie witgczyc.

NAJCZESTSZE PRZYCZYNY ZLEGO NAWILZENIA GROTA

1. Temperatura grota wyzsza od 410°C.

2. Robocza powierzchnia grota nie jest pobielona, podczas gdy grot nie jest
uzywany.

3.  Brak topnika w lutowiu, tasmie WICK; miejscach naprawy itp.

4.  Czyszczenie grota brudng lub suchg gabka z duzg zawartoscig zwigzkdw
siarki.

5. Kontakt z substancjami organicznymi jak tworzywa sztuczne, Zzywice,
silikony, smary i inne.chemikalia.
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6. Zanieczyszczenia lutowia i/lub mata zawartos¢ cyny.
OBSLUGA GROTOW

AUWAGA: Lutownica moze osigga¢ bardzo 'wysokie temperatury. Nalezy
upewnic¢ sie, ze urzgdzenie jest wytgczone (OFF) przed rozpoczeciem czynnosSci
obstugi lub usuwania usterek grotéw opisanymi nizej.

WAZNE: Jezeli stacja lutownicza jest wykorzystywana intensywnie, to nalezy
zdemontowac grot i oczysci¢ 'go nie rzadziej niz raz dziennie. Aby zapobiec
zaklinowaniu grota -nalezy usuwa¢ z jego catej powierzchni wszelkie
zanieczyszczenia.

Dostarczane ‘groty sg to groty miedziane pokryte warstwg zelaza i jezeli sg
uzywane z odpowiednig starannoscig zapewniajg optymalng zywotnosc¢

1. Zawsze nalezy pobieli¢ grot lutowiem przed odstawieniem . kolby na
podstawke, przed wytgczeniem stacji lub odstawieniem na dtuzszy czas
bezczynnosci. Zawsze przed uzyciem czyscié¢ grot czyscikiem.

2. Uzywanie wysokiej temperatury grota (wyzszej od 400°C) powoduje
skrécenie czasu zywotnosci grota.

3. Nie stosowac¢ zadnych naciskow na grot lub pocierania grota o punkt
lutowniczy podczas lutowania; nie zwiekszy to przenoszenia ciepta, a
jedynie moze uszkodzi¢ grot.

4. Podczas lutowania podawac¢ lutowie na punkt lutowniczy, a nie na grot.
Topniki typowo posiadajg odczyn zasadowy i powinny by¢ stosowane jak
najdalej od grota.

5. Nigdy nie czyscic¢ grota pilnikiem lub materiatami sciernymi.

6. Nie stosowac topnikbw zawierajgcych chlorany Ilub kwasy. Uzywac
wytgcznie kalafonii lub wysokiej jakosci topnikow.

7. Jezeli na grocie utworzy sie warstewka tlenkbw moze by¢ ona ostroznie
usunieta przy pomocy ptétna Sciernego korundowego o ziarnistoSci
600~800, alkoholu izopropylenowego Ilub $rodkéw ekwiwalentnych.
Nastepnie oczyszczone powierzchnie nalezy otoczyé tinolem z rdzeniem
kalafoniowym. Powierzchnie przeznaczone do pobielenia pokry¢ tinolem z
rdzeniem kalafoniowym i nastepnie przetopic.

NOWE GROTY
Przestrzeganie  podanych nizej krokéw pozwoli zachowac¢ jego optymalng
zywotnos¢:
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1. Ustawi¢ minimalng temperature i nastepnie wtgczyc¢ stacje.

2. Po osiggnieciu temperatury 250°C pokry¢ pobielong powierzchnie grota
tinolem z odpowiednig zawartoscig kalafonii.

3. Ustawi¢ zgdang temperature po pozostawieniu stacji przez 3 minuty w
stanie bezczynnosci w temperaturze 250°C.

4. Lutownica jest gotowa do pracy po osiggnieciu zadanej temperatury.

WAZNE: Grot nalezy demontowaé i czy$ci¢ codziennie. Jezeli instalujemy nowy
grot, to nalezy doktadnie oczysci¢ tulejke grota z wszelkich zanieczyszczen,
tlenkéw itp., takze wewnatrz tulejki. Nie wykonanie tej czynnosci moze
powodowac zite przyleganie grota do grzatki lub tulejki i spowoduje gorsze
przewodzenie ciepta.

UZYTKOWANIE | OBSLUGA

OBSLUGA GROTA | JEGO CZYSZCZENIE

Grot wymienia sie w prosty sposdb, odkrecajgc nakretke mocujgca tulejke grota.
Stacja powinna by¢ w tym czasie wytgczona i - catkowicie wystudzona przed tg
operacjg, gdyz moze nastgpi¢ jej uszkodzenie, jezeli bedzie witgczona bez
zamontowanego grota.

Po zdemontowaniu grota nalezy = wydmucha¢ wszelkie pyty tlenkow
zanieczyszczenia, jakie mogtly sie zgromadzi¢ wewnatrz tulejki zwtaszcza w
okolicy jej kontaktu z grotem. Postepowac ostroznie, aby kurz z zanieczyszczenia
nie dostat sie do oczu. Wymieni¢ grot na nowy, zamontowac tulejke i dokrecic
recznie, bez przesadnej sity za pomocg nakretki. Szczypiec nalezy uzywac tylko w
przypadku zagrozenia oparzenia palcow, lecz nalezy postepowac ostroznie, gdyz
zbyt silne dokrecenie moze byé¢ przyczyng uszkodzenia elementow.

OGOLNE CZYSZCZENIE

Obudowa i zewnetrzne elementy nalezy czysci¢ miekkg wilgotng Sciereczkag
ewentualnie z niewielkg iloscig ptynnych detergentéw. Nigdy nie wystawiaé stacji
na dziatanie wody i unikaé mozliwosci dostania sie wody do wnetrza stacji. Nigdy
nie uzywac rozpuszczalnikéw lub srodkéw sciernych do mycia/czyszczenia stacji
OBSLUGA SERWISOWA

Jezeli stacja lutownicza lub jej kolba lutownicza zostang uszkodzone nalezy
przekazac¢ caly zestaw stacji do autoryzowanego serwisu dystrybutora lub do
importera. W celu unikniecia porazenia tylko wykwalifikowany personel moze
dokonywac napraw.
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OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok
oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien byc¢
dostarczany do odpowiedniego - punkiu zbierajgcego odpady.
Nie nalezy go wyrzuca¢ - razem z odpadami gospodarstwa
domowego.
Aby uzyskaC wiecej informagcji; ‘nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi " wtadzami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie
odpadami.
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Stacja lutownicza
cyfrowa 90W

Wyprodukowano w Chinach
Importer: BIALL Sp. z o.0.
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